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EL PROCESO DE MODELADO DE LA TERRA SIGILLATA:
LAS HERRAMIENTAS DE ALFARERO!

A lo largo de estas lineas trataremos de reconstruir la fase de modelado de la produccion de terra sigillata hispdnica deco-
rada. Analizando en primer lugar el ciclo productivo de los moldes para posteriormente adentrarnos en el andlisis de esta
herramienta dentro de la fase de torneado del proceso productivo de la terra sigillata hispdnica decorada, sirviéndonos del
andlisis a ojo desnudo 'y el empleo de la arqueologia experimental para poder reproducir las distintas etapas de este proceso.

Introduccion

Todo estudio parte con un primer objetivo, la identificacion
del material a analizar, en este sentido nuestro trabajo se
centra en el estudio de las herramientas utilizadas durante
el proceso de modelado de los vasos del repertorio decorado
de la produccién cerdmica terra sigillata hispanica. Durante
muchos afios el interés por el estudio de la terra sigillata
hispdnica estuvo centrado en el objeto final, 1a necesidad de
clasificar aumento con el aumento de la aparicion de estos
materiales en las excavaciones, investigaciones que se cen-
traron en el andlisis de la forma y el tipo y sus secuencias
cronolégicas (ORTON ET AL. 1997, 21-26).

La superacién de esta fase tipoldgica y el interés por
conocer el proceso de produccién de la terra sigillata his-
panica como resultado de la actividad humana ha permitido
conocer aspectos de las distintas fases establecidas para el
proceso de produccién de esta clase cerdmica, centrandose
principalmente en el aprovisionamiento de materia prima y
en la fase de coccién de la mismas, siendo otros aspectos
de la produccién analizados en menor medida como es el
caso del proceso de modelado. Este vacio se deba a que las
excavaciones llevadas a cabo en los centros de produccion
de esta cerdmica no han permitido documentar la totalidad
de las estructuras fisicas de produccién. La no excavacion
es de estos centros en drea abierta sino en su mayoria me-
diante sondeos, han impedido un conocimiento total de la
articulacion urbana de estos centros. Si analizamos los restos
documentados en las diferentes intervenciones arqueoldgicas
vemos como en su mayoria los restos recuperados estan vin-
culados a las estructuras de coccién o a las zonas de vertido o
desecho, sin recuperarse hasta el momento ninguna estructura
que evidencie la actividad del torneado y modelado de estas
piezas in situ a diferencia de lo que ocurre en otros centros de
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produccién como es el caso de Scoppieto (BERGaming 2013).

Por tanto esta etapa de la produccién se puede recuperar
y reconstruir Unicamente a través de las herramientas que se
han vinculado a esta actividad, pero que en su mayoria han
sido exhumadas en contextos secundarios. En este caso nos
centraremos en la fase de torneado de la terra sigillata hispa-
nica decorada, cuya elaboracién destaca por el empleo de un
torneado mixto en el que intervienen por un lado el torno de
alfarero y los moldes que permiten darle al vaso esa superficie
enrelieve. El andlisis pormenorizado de estas herramientas y
laimplicacion de la experimentacion arqueoldgica ha permi-
tido reconstruir los distintos momentos de la fase de torneado
de los vasos decorados para el cual es necesario conocer a
su vez el proceso de obtencién de los moldes.

La obtenciéon del molde

Las arcillas empleadas para la obtencion de los moldes pue-
den ser de dos tipos a diferencia de lo que se a presupuesto
(Cuomo b1 Caprio 2007). Como se ha podido documentar por
ejemplo en la elaboracion de los moldes isturgitanos (SERRA-
NO ARNAEZ 2016, 339-390), del empleo de una arcilla o bien
de base calcareo o bien de base silicea vendrd determinado
la necesidad de tratar de una u otra manera el interior de la
pared de los moldes. Tras la eleccion de la arcilla el alfarero
llevard a cabo el torneado del mismo cuyo perfil reproducird
la forma del cuerpo decorado a realizar por ello su clasifi-
cacion ira estrechamente relacionada con la tipologia de la
clase cerdmica que vayan a reproducir, en nuestro caso, terra
sigillata hispdnica. Durante este proceso el alfarero prestara
atencion al torneado de la parte interna debido a que serd
la zona en la que posteriormente se insertard la decoracidn,
confiriéndole un grosor apropiado tanto a la pared como al
fondo que faciliten la absorcién del agua de la arcilla que se
introducira para elaborar la forma decorada (Horman 1986,
44; FERNANDEZ GARcia 1999, 23; Cuomo b1 Caprio 2007, 212).

Una vez se habia dispuesto el cuerpo cerdmico y la arcilla
en su estado 6ptimo, ni demasiado hiimedo, lo que conllevaba
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Fig. 1. Superposicion de los punzones sobre las lineas que separan las zonas decoradas.

una deformacidn de las paredes en el momento de presionar
los punzones sobre las paredes; ni demasiado seco como
para que no se pudiese imprimir bien el motivo. El alfarero
realizaba la esencia del molde, la decoracion (Horman 1986,
44; FErRNANDEZ Garcia 1999, 23; Cuomo b1 Caprio 2007,
212). Para ello en primer lugar trazarfa la divisién de las
zonas decoradas, mediante la elaboracion de una serie de
lineas que limitarian los espacios, que se han denominado
baquetones, algo que se ha podido constatar al observarse en
algunos ejemplares como los motivos decorativos se super-
ponen a estas lineas (fig. 1). Una vez se habian establecido
la zona o zonas, el alfarero iba conformando la composicién
deseada, en algunos moldes hemos podido observar como el
esquema presenta algunos errores, lo que nos lleva a pensar,
que en estos casos no realizarfan previamente el esquema
compositivo dando lugar a errores por falta de espacio (fig. 2).

Una vez se habia realizado la ornamentacion, en algunos
casos se procedia a insertar una marca referente a la officina
que ha efectuado el molde. Pudiendo ser de dos tipos: epi-
gréficas, grafito realizado mediante un buril o anepigraficas,
mediante un punzén decorativo. Tras esto se dejaba secar y
se introducia en los hornos para proceder a su coccidn, en
el caso de los moldes isturgitano los rangos establecidos
para la temperatura de coccién de los moldes se encuentran
entre los 800-850 grados (SERRANO ARNAEZ 2016, 387). Una
vez extraidos del horno pasan a forma parte del proceso de
produccién (Cuomo b1 Caprio 2007, 213).

El uso de los moldes
Una vez que el molde se habia finalizado entraba a formar
parte del ciclo productivo de la terra sigillata hispédnica

decorada, conformando parte de la fase de modelado de la
misma. Comprender esta parte del ciclo, implica un acerca-
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miento a los utensilios empleados desde otra perspectiva.
En este sentido, en el andlisis a ojo desnudo sobre cualquier
pieza decorada de la produccién de terra sigillata hispanica
se aprecia en superficie las huellas de uso dejadas por las
herramientas que se utilizaron para su elaboracion. La obser-
vacién del ejemplar permite constatar en la superficie interna
las lineas caracteristicas dejadas por el torno de alfarero asi
como el uso de los moldes para la elaboracién de la cara
externa. Ello nos remite a lo que se ha denominado doble
torneado tan caracteristico de esta produccién consecuencia
del uso simultdneo del torno y del molde. A lo largo de la
historia de la investigacion se ha analizado el proceso de
manufactura emitiéndose algunas hipétesis acerca de la fase
del torneado mediante molde pero siempre en relacion con
las producciones itdlicas y galas. Sin motivo aparente esas
reflexiones se han extrapolado al resto de las producciones de
terra sigillata sin considerar la diversidad de esta clase cera-
mica. Mediante la arqueologia experimental se ha puesto de
manifiesto la complejidad del proceso productivo emitiendo
algunos investigadores nuevas hipétesis al respecto (FANLO
ET AL. 2010). Dada la complejidad del tema efectuaremos una
aproximacion a las distintas fases del proceso de torneado de
los productos decorados, planteando los interrogantes surgi-
dos durante el proceso de andlisis de estas herramientas y su
funcionalidad, al objeto de esbozar en un futuro una serie de
hipétesis que nos permitan aproximarnos a estas cuestiones

En primer lugar, cuando el alfarero disponia del molde
totalmente listo para proceder a la elaboracién de la forma
decorada, surge el primer interrogante: ;cdmo se uniria el
molde al torno de alfarero? En este sentido conviene tener
presente en primer lugar que la utilizacién del molde a la
hora de tornear, implica su incorporacion a la plataforma del
torno quedando unido a él. Considerando esta cuestién se
han emitido una serie de respuestas a este interrogante, por
una parte, la presencia de una serie de orificios en el fondo
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interno de los moldes han llevado a pensar que servirian para
sujetarlo al torno, convirtiéndose éste en una prolongacion
del torno (HormanN 1976, 45). Esta hipdtesis plantea un
inconveniente debido a que no todos los moldes presentan
dicha perforacién en su fondo interno; a ello se une que no
siempre el orificio se ubica en la parte central, documentan-
dose en ocasiones en uno de los extremos. Por otra parte, si
esta perforacion se utilizase para la unién del molde con el
torno, todas las perforaciones deberian de presentar el mismo
tamafio de didmetro, debido a que el eje del torno seria el
mismo. En este sentido la comprobacidn en nuestros moldes
ha permitido constatar que no hay una uniformidad en las
medidas con una oscilacién en los tamafios de los didmetros
que varfan entre 0’3 y 1 cm. A todo ello se debe considerar
que en el supuesto de que esta perforacion se utilizase para
dicho cometido, el alfarero deberia incorporar al molde tras
su introduccién en el eje del torno, algin objeto que ejerciera
a modo de tope de manera que cuando el torno comenzase
a girar el molde no girase a la vez (FANLO ET AL. 2010, 227).
Por ello plateamos que posiblemente la forma de sujecion
mds sencilla y rdpida consistiria en la inmovilizacién del
molde en el torno mediante el uso de un cordén realizado
en arcilla, que se adherfa a la base del torno y a la unién de
la pared con el fondo del molde de tal manera que impidiese
que el momento en el que el torno iniciase la rotacion este
pudiera salir disparado (Rotrorr 2000, 497).

Un segundo aspecto a tratar se plantea en relacién con el
tratamiento interno de las paredes de los moldes, al objeto de
facilitar posteriormente el desmolde de la pieza. Se ha puesto
de relieve que, posiblemente, se adhiriese a la pared interna
de los moldes algin tipo de sustancia, aceite o mucilago,
que facilitara su posterior desmolde (HormanN 1986, 45).
Si analizamos los moldes elaborados en Los Villares de
Anddjar, no se ha documentado ningin resto en superficie
que indique la presencia de algtin tipo de sustancia destinada
a facilitar dicho desmolde. Al respecto, es posible que no
fuese necesario un tratamiento para ese fin, debido a varias
circunstancias. En primer lugar las propias caracteristicas
de las arcillas calcdreas, confieren a estos utiles un grado
de porosidad que facilita la absorcién del agua contenida
en la arcilla introducida para elaborar el producto decorado
facilitando su posterior desmolde, si se cubriese la pared
interna del molde esa funcién intrinseca se perderia siendo
en este caso innecesaria la eleccién de una materia prima que
permita llevar a cabo esta accién (Cuomo b1 Caprio 2007). O
en el caso de emplear arcillas de cardcter siliceo presentaria
un tratamiento de la superficie consistente en el pulido de la
pared interna, que permitiria la extraccion de la pieza. Este
tratamiento de la superficie se ha podido constatar en otros
moldes destinados a la elaboracién de otro tipo de produc-
ciones (Rotrorr 2000,497).

Siguiendo con el andlisis del proceso de torneado, nos
adentramos en uno de los aspectos que quizds desde la Optica
de la arqueologia experimental ha supuesto una transformaci-
6n mas dréstica en relacion a los estudios efectuados con ante-
rioridad. En este sentido, es importante el proceso de incorpo-
racion de la arcilla al molde. Algunos investigadores describen
este paso como el momento en el que el alfarero introduce la
pella de arcilla en el molde dando inicio, por tanto, al torneado

Fig. 2. Fallos en el esquema compositivo.

del producto decorado a realizar, mediante una fuerte presién
sobre la arcilla para que penetrase en los espacios dejados por
las diversas unidades minimas y/o maximas decorativas en
la pared interna del molde (HormMANN 1986, 95; FERNANDEZ
Garcia 1999, 24); proceso, asimismo, descrito para otras
producciones decoradas, como la cerdmica corintia decorada
(MaLFiTaNA 2007, 36). Cuando los investigadores procedieron
a la realizacion de la experimentacién, comprobaron que al
introducir una pella de arcilla directamente en el molde era
imposible su torneado (FanLo ET aL. 2010). Ello ha llevado a
plantear como hipétesis que el alfarero torneara previamente
la arcilla con la forma deseada casi confeccionada de tal ma-
nera que al introducirla en el molde solamente hubiera que
presionar levemente las paredes, permitiendo la introduccién
de la arcilla en los motivos decorativos impresos en el molde
(FanLo ET AL. 2010, 228). Posiblemente ello explique que en
algunos centros productores se documenten ejemplares de
moldes lisos. Al respecto simplemente recordar este aspecto
exclusivamente para los centros productores que circundan la
ciudad de Tritium Magallum (GaraBito 1978) cuyos estudios
se limitan a una breve descripcién formal, por lo cual creemos
necesario realizar en un futuro un estudio integral de estas
piezas al objeto de esclarecer su funcionalidad dentro del
proceso productivo de la cerdmica elaborada en esos alfares.

Igualmente es necesario detenerse en las hipétesis concer-
nientes acerca de la elaboracién del borde o pie de las piezas
decoradas. Respecto al proceso de ejecucion de los bordes,
segin Hofmann (HormaNN 1986, 46), el alfarero una vez
habia finalizado con la ejecucién del cuerpo y la arcilla habia
llegado al borde del molde continuaba torneando de forma
que la arcilla sobrepasase el molde para efectuar el borde de
la pieza alisando ambas caras y ejecutando la forma del labio.
Si presuponemos que los ejemplares han sido previamente
torneados hasta conseguir practicamente la forma deseada,
ésta se elaboraria con el borde recto de manera que al intro-
ducirse en el molde tras el proceso decorativo, simplemente
el alfarero tendria que darle la orientacion deseada al borde
y confeccionar el labio (FanLo ET aL. 2010, 228).

Una vez que el alfarero habia elaborado el cuerpo y el
borde, se procedia a la extraccién de la pieza, para finalizar
su produccion con la elaboracion del pie y en el caso que
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portasen algtin elemento adicional, como las asas, proceder
a su inclusion. El desmolde implica una pérdida de parte del
volumen de la pieza para que en su extraccidn no se cause
dafios a la ornamentacion. En este sentido, la plasticidad de la
arcilla a la que se le afiade agua en la fase del torneado permite
una pérdida del liquido lo que posibilita una disminucién de
su volumen y por tanto una ficil extraccidn sin causar dafio
alguno, llegando a disminuir hasta un 10% como se ha podido
comprobar en algunos ejemplares de Los Villares de Anddjar
(SERRANO ARNAEZ ET AL. 2013, 105).

Extraida la pieza del molde se colocaba invertida en el
torno y se procedia a la ejecucién del pie. Si seguimos anali-
zando la descripcion del proceso proporcionada por Hofmann
(HormaNN 1986, 46), indica que a continuacién se le anade
el pie a las piezas. Analizando los moldes procedentes de Los
Villares de Andujar, asi como los restos documentados en
otros centro productores de sigillata hispanica: La Cereceda
(SAENZ PiLAR 1993 lam. 47), Bezares (GArRABITO 1978 lam.
11), Tricio (GaraBiTo 1978: lam.50), Arenzana de Arriba
(GaraBrto 1978 lam. 92), Bronchales (ATRIAN 1958), Singilia
Barba (SERRANO 1991 lam 1). Se observa como todas estas
herramientas poseen en la parte inferior un espacio que ser-
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